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1. DANE OGOLNE

Przedmiotem inwestycji jest remont istniejgcych 2 dzwigdw w Domu Pomocy
Spotecznej, zlokalizowanego przy ul. Swierkowej 9 w Biatymstoku. Budynek jest i
bedzie wykorzystywany na cele dziatalnosci Domu Pomocy Spoteczne;.

Remont dotyczy wymiany istniejgcych dzwigéow z maszynownig olejowg
zlokalizowang w piwnicy budynku na 2 szpitalne dzwigi o napedzie elektrycznym.
Zakres obejmuje wszystkie niezbedne prace remontowo-budowlane umozliwiajgce
montaz i uruchomienie dzwigu, oraz odbiér i dopuszczenie do uzytkowania przez
odpowiedni oddziat Urzedu Odbioru Technicznego.

2. OPIS TECHNICZNY DO PROJEKTU ARCHITEKTONICZNEGO
-WYKONAWCZEGO

2.1. Stan istniejacy.

Istniejace 2 szyby dzwigéw znajdujg sie w budynku Domu Pomocy Spotecznej w
Biatymstoku, przy ul. Swierkowej. Budynek zrealizowany zostat w roku 1998,
zrealizowany na podstawie projektu biura PP-W BUD-MED autorstwa mgr inz. arch.
Anny Kowalik.
Budynek wzniesiony w technologii tradycyjnej:

- tawy i stopy wylewane, zelbetowe,

- ptyta fundamentowa pod szybami dzwigowymi - zelbetowa, wylewana,

- $ciany zewnetrzne nadziemia warstwowe, murowane z pustakow

ceramicznych, ocieplane styropianem,
- sciany wewnetrzne konstrukcyjne murowane z pustakow ceramicznych
- sciany szybu dzwigowego do poziomu piwnic wylewane, zelbetowe, powyzej
cegfa ceramiczna petna gr. 25cm,

- stropy - gestozebrowy typu Akerman,

- strop nad szybami dzwigowymi - zelbetowy wylewany,
Szyby dzwigowe w podszybiu wykonczone gresem, powyzej tynk cem. - wapienny
gr. 1-2 cm.
W podszybiu lewego dzwigu stwierdzono obecnos¢ wody - stojgca, gtebokosci ok.
5cm. W podszybiu prawego dzwigu nie stwierdzono wody, ale sciany do poziomu
posadzki piwnic wskazujg na obecnos¢ wilgoci (wysolenia, wybrzuszenia tynku).
Dzwigi o napedzie hydraulicznym, kazdy o 5-ciu przystankach. Drzwi na
kondygnacjach przesuwne, teleskopowe jednostronne.
Maszynownia wspolna dla obu dzwigéw zlokalizowana w pomieszczeniu
technicznym w piwnicy (oddzielona od szybow korytarzem). Przewody olejowe
biegng w kanale podposadzkowym.
W pomieszczeniu technicznym znajdujg sie 2 maszynownie olejowe, 2 tablice
sterownicze oraz tablica zasilajgca.



Pomieszczenie wyposazone jest w wentylacje wymuszong wywiewng - wentylator
osiowy i przewdd poziomy na zewnatrz budynku, oraz doprowadzenie powietrza z
zewnatrz - poprzez przewdd okragty z rury PCV i kratke w Scianie od korytarza.
W dokumentaciji projektowej i w trakcie wizji lokalnej nie stwierdzono obecnosci
wentylacji szybow.

2.2. Zakres prac budowlanych.

demontaz istniejacych urzgdzen dzwigowych wraz z maszynowniami,
wykonanie izolacji wodoodpornej podszybia,

wykonanie nowej instalacji zasilajgcej energetycznej,

montaz dzwigow o napedzie elektrycznym,

dostosowanie pomieszczenia maszynowni do funkcji magazynku,
prace remontowe ogolnobudowlane.

Dane techniczne budynku pozostang bez zmian.

2.3. Prace demontazowe

demontaz platformy ruchomej dzwigu istniejgcego

demontaz istniejgcych podzespotéw dzwigu

demontaz elementéw maszynowni olejowej oraz przewodow olejowych,
demontaz pokryw kanatu technologicznego posadzkowego,

demontaz drzwi teleskopowych na wszystkich kondygnacjach,
demontaz kaset przyzywowych,

utylizacja ztomu,

demontaz przewodow nawiewnych i wyposazenia technologicznego w
maszynowni.

2.4. Izolacja przeciwwodna podszybia.

Zgodnie z dokumentacjq projektowg lustro wody podziemnej moze okresowo
znajdowac sie w poziomie -3,78 tj. 0,78 powyzej dna szybdéw windowych. W projekcie
zaproponowano hydroizolacje typu ciezkiego, tj. 2x pape termozgrzewalng wraz z
ptytq dociskowg oraz odpowiednie izolacje pionowe.

Zgodnie z informacjg uzytkownika woda w szybie pojawiata sie sporadycznie,
dopiero w ostatnim roku pojawito sie state lustro wody, ktérg sukcesywnie
wypompowywano (biezacy rok 2017 ocania sie jako wyjatkowo “mokry”).

Pojawienie sie wody jest skutkiem prawdopodobnie zle wykonanej hydroizolacji. Ze
wzgledu na brak dostepu i mozliwosci wykonania odkrywek od strony zewnetrznej,
zaleca sie wykonanie nowej hydroizolacji od strony wewnetrznej szybdw.

Do robdt hydroizolacyjnych stosowac kompletny system hydroizolacji od srodka
wybranego producenta. Szczegdtowe specyfikacje wykonania hydroizolacji zgodnie z
instrukcjg stosowania produktu.

Etap |. Roboty przygotowawcze.



Nalezy skuc¢ wszystkie istniejgce warstwy tynku oraz ptytek z powierzchni
wewnetrznych szybu, do poziomu posadzki piwnic. W miare mozliwosci, przed
rozpoczeciem prac, osuszy¢ odkryte Sciany i podtoze.
Etap Il. Hydroizolacja $cian.
Jesli wystepujg aktywne przecieki wody, to nalezy rozku¢ miejsca sgczen i wypetnic
masg uszczelniajgcg np. Hydrostopem-Fix. Nastepnie nalezy nanies¢ powtoke
penetrujaca (i krystalizujaca) z np. Hydrostopu-Mieszanki profesjonalnej [1,6kg/m?]
do wysokosci poziomu posadzki piwnic. Powtoke nalezy nanosi¢ zgodnie z
zaleceniami w instrukcji stosowania.
Etap lll. Uszczelnienie styku Scian i piyty.

Klin uszczelniajgcy wykonac¢ w celu uzyskania uszczelnienia szpary pomiedzy
dwoma elementami konstrukcji, tj. Scianami i ptytg podtogowa.

Kliny uszczelniajgce wykonuje sie z zaprawy wodoszczelnej np.
Hydrostopu-Zaprawy Wodoszczelnej.
Dla poprawienia przyczepno$ci klina nalezy stosowac bezposrednio pod naktadany
klin Hydrostop-Warstwe Sczepna.

Rysunek klina wodoszczelnego [rysunek producenta]

1-powtoka elastyczna jesli istnieje ryzyko powstania pekniecia przy klinie
(Hydrostop-Superelastyczny 2,5kg/m? lub Hydrostop-Elastyczny Zbrojony),
2-powtoka uszczelniajgca mineralna (Hydrostop-Mieszanka Profesjonalna 1,6kg/m? ,
3-klin z zaprawy wodoszczelnej o przekroju trojkatnym z przyprostokatnymi 4 do 6¢cm
[Hydrostop-Zaprawa Wodoszczelna 2,5 do 3,5kg/mb], 5-ptyta betonowa, ktorej styk
jest uszczelniany.

Etap IV. Uszczelnienie posadzki.
Uszczelni¢ posadzke dwoma warstwami preparatu Hydrostop-Mieszanka
Profesjonalna [tacznie 1,6kg/m?].
Zalecenia dodatkowe dotyczgce wykonania prac:
e Prace planowac i wykonywaé¢ kompleksowo - nie pozostawia¢ miejsc
nieuszczelnionych, gdyz woda zawsze szuka najstabszego punktu.
e Powloke izolacyjng nanosi¢ w przypadku scian betonowych minimum 0,5m
powyzej maksymalnego poziomu wody gruntowej. W przypadku innych
materiatéw budowlanych - zwykle na catg wysokos¢ sciany.
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e Uszczelnia¢ posuwajgc sie od gory w dot i od punktow mniejszego wycieku do
wiekszego.

e Jezeli w trakcie prac trzeba wypompowac wode, a woda porywa piach lub it, to
nalezy wstepnie uszczelni¢ miejsce wyptywu, aby nie wyptukiwac gruntu i nie
podmy¢ konstrukciji.

Etap V. Prace wykonczeniowe.
Wykonane uszczelnienie wykonczy¢ gresem technicznym - na podtodze i Scianach.
Ewentualne ubytki tynku powyzej uzupetni¢, malowac 2-krotnie farbami emulsyjnymi.

2.5. Prace budowlane

Wymagane prace budowlane dla zatozenia projektowego:

e wypetnienie kanatu technologicznego posadzkowego oraz uzupetnienie
podtoza w nawigzaniu do posadzki istniejgcej,

e skucie posadzki gres w czesci pomieszczenia korytarza oraz maszynowni z
kanatem oraz wykonanie nowej posadzki z gresu technicznego w skutej czesci
posadzki (wraz z cokolikami),

e wyrownanie i uzupetnienie wykonczenia scian szybu — nalezy doprowadzic
powierzchnie sciany z otworami drzwiowymi do mozliwie gtadkiej powierzchni,
wykonanie haka montazowego w nadszybiu,
wykonanie niezbednych bruzd i otworéw montazowych szybu - pod
projektowane dzwigi - zgodnie z wymogami wybranego producenta dzwigu,

e wykonanie otworéw pod natynkowe wyswietlacze i kasety wezwan wg
dokumentacji projektowej i zalecen producenta dzwigu,

e montaz kompletnych dzwigow elektrycznych - szt. 2 wraz z drzwiami
przystankowymi,

e wyrownanie gleféow wokét oscieznic drzwi szybowych, gipsowanie i malowanie
gleféow - w kolorystyce zblizonej do istniejacej kolorystyki istniejacych
korytarzy,

e wykonczenie fragmentéw posadzki przy drzwiach windy (kondygnacije I, Il lll
pietro) - obecnie z ptytek gres - rozbidrka ptytek gres i cokolikdw, wykonanie
wylewki samopoziomujacej, utozenie wyktadziny homogenicznej PCV,
sklejonej z istniejgcymi wyktadzinami na korytarzach, w kolorystyce szarej,

e uzupetnienie otworow montazowych i wentylacyjnych, gipsowanie i
odmalowanie $cian i sufitu farbami emulsyjnymi w kol. biatym,

e wykonanie wywietrzakow dachowych - wentylacja grawitacyjna fi200
wyciggnieta ponad dach, w przestrzeni stropodachu przewody wentylacyjne
wykonac z rur PVC o srednicy 200mm, izolowanych wetng mineralng gr.
10cm. Po montazu wywietrzakéw uszczelni¢ pokrycie dachowe wraz z
obrébka projektowanych wywietrzakow.



e dostosowanie istniejgcego pomieszczenia maszynowni do funkcji magazynu -
tj. zamurowanie otworéw wentylacyjnych, wykonanie gtadzi gipsowych na
Scianach i suficie, malowanie dwukrotne farbami emulsyjnymi w kol. biatym.

2.6. Prace instalacyjne

Doprowadzenie zasilania dzwigow z istniejgcej podrozdzielni w pom. po maszynowni
- podposadzkowo, z wykorzystaniem istniejgcego kanatu - do projektowanych
instalacji dzwigow.

2.6.1. Charakterystyka uktadu

napiecie zasilania 3x 400V

moc zainstalowana rozbudowy  Pi=2x11,7kW
moc szczytowa (rozbudowy) Ps=6,0kW
moc przytaczeniowa Istniejaca

uktad sieciowy TN-C-S
dodatkowy system ochrony od porazen elektrycznych samoczynne
wytgczenie w uktadzie TN-C-S i izolacja dodatkowa.

2.6.2. Zasilanie i rozdziat enerqii

Zasilanie obiektu istniejgce. Montaz dzwigu nie wymaga zwiekszenia mocy
przytgczeniowej

2.6.3. Rozdzielnica Gtowna RG

Rozdzielnica gtéwna RG nr 1 istniejgca. Istniejgce zasilanie do rozdzielnic
poszczegolnych dzwigdéw (do tablic TD 1 i TD2). Zaktada sie wykorzystanie istn.
zasilania rozdzielnic dzwigowych

2.6.4. Zasilanie dzwiqu windy 1

Urzadzenia zwigzane z dzwigiem windy zasili¢ kablem HDGs E90 5x10mm? z
rozdzielnicy TD1 (tablica dzwigu nr 1) w pomieszczeniu magazynku. Zabezpieczenie
dzwigu istniejgcym roztgcznikiem bezpiecznikowym. Nalezy zamontowac wkiadki 3x
gG 32A. Podtgczenie wykonuje dostawca urzadzen dzwigowych. Kabel doprowadzic¢
do szybu windowego w piwnicy w rurze DVK110 do szybu windowego. Wejscie do
szybu windowego uszczelni¢ ogniowo. Kabel w pionie prowadzi¢ w szybie windowym
(zastosowano kabel niepalny i nierozprzestrzeniajgcy ognia). W szybie windowym
zastosowac niepalny system prowadzenia przewodow (min. E9O).

2.6.5. Zasilanie dzwigqu windy 2

Urzadzenia zwigzane z dzwigiem windy zasili¢ kablem HDGs E90 5x10mm? z
rozdzielnicy TD2 (tablica dzwigu nr 2) w pomieszczeniu magazynku. Zabezpieczenie
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dzwigu istniejgcym roztgcznikiem bezpiecznikowym. Nalezy zamontowac wkiadki 3x
gG 32A. Podtagczenie wykonuje dostawca urzadzen dzwigowych. Kabel doprowadzi¢
do szybu windowego w piwnicy w rurze DVK110 do szybu windowego. Wejscie do
szybu windowego uszczelni¢ ogniowo. Kabel w pionie prowadzi¢ w szybie windowym
(zastosowano kabel niepalny i nierozprzestrzeniajgcy ognia). W szybie windowym
zastosowac niepalny system prowadzenia przewoddéw (min. E90).

2.6.6. Prowadzenie instalacji.

- przewody w pomieszczeniach technicznych prowadzi¢ na tynku w korytach
kablowych ocynkowanych

- szyny prowadzenia windy uziemi¢ na poziomie posadzki szybu przewodem
LgY 1x16mm?lub bednarkg FeZn25x4mm do potaczen wyréwnawczych. Istniejgca
bednarka w szybie windowym.

2.6.7. Ochrona przeciwporazeniowa.

Jako ochrone przed dotykiem bezposrednim przyjeto zastosowanie izolaciji
czesci czynnych. Jako ochrone przed dotykiem posrednim (ochrona dodatkowa)
zastosowano samoczynne wytgczenie, w przypadku przekroczenia wartosci napiecia
dotykowego, realizowane przez bezpieczniki z wktadkami topikowymi, wytgczniki
elektromagnetyczne i roznicowoprgdowe, oraz drugg klase izolacji.

Po zamontowaniu rozdzielnic i podtgczeniu odbiornikéw nalezy sprawdzic
skutecznos¢ ochrony przed dotykiem posrednim (ochrona dodatkowa).

Wszystkie dostepne elementy metalowe potgczy¢é miedzy sobg przewodem
wyrownawczym LgY6mm? i potaczy¢ z szyng uziemiajgcg. Rury metalowe
wodociggowe, kanalizacyjne i inne potgczy¢ miedzy sobg stosujgc typowe obejmy
zaciskowe.

2.7. Dane techniczne dzwigu elektrycznego

Projektuje sie 2 dzwigi o napedzie elektrycznym z maszynownig w nadszybiu.
Dane 1 dzwigu:

Typ: osobowy, elektryczny, bezreduktorowy, bez maszynowni,
Udzwig: 1600 kg/ 21 os6b

Predkos¢: 1 m/s

Projektuje sie 5 przystankow,

wysokos¢ podnoszenia 12,37 m,

Wewnetrzny wymiar kabiny: 1400x2400x2200 mm (sxgxh)
Okablowanie w szybie

Zespo6t napedowy dzwigu w nadszybiu, moc silnika wyciggarki 10,5 kW
Zasilanie dzwigu: 3x400V AC+N+PE

sterowanie: elektroniczne, wieloprocesowe z falownikiem,
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Uwagi:

funkcje dodatkowe: zjazd awaryjny do najblizszego przystanku po zaniku
napiecia, oswietlenie awaryjne, informacja gtosem o kierunku jazdy i
przystanku,
Drzwi kabinowe automatyczne teleskopowe 2AT, szerokos¢ otwarcia 1100
mm, wysokos¢ 2000 mm, materiat stal nierdzewna szczotkowana INOX,
Kabina
o Konstrukcja stalowa — wzmocniona. Wykonczenie kabiny ze stali
nierdzewnej szlifowanej,
Odboje ze stali nierdzewnej (2 rzedy).
Panel sterowania ze stali nierdzewnej z wyswietlaczem
programowlanym LCD informujgcy o potozeniu kabiny, kierunku ruchu,
stanie awaryjnym, przecigzeniu, w kolumnie na catg wysokosc¢ kabiny
ze stali nierdzewnej, wyswietlacz LCD Przyciski otwierania i zamykania
drzwi, alarmu, wentylatora, przyciski ze stali nierdzewnej z
oznaczeniami Braille’a i Swiecacg obwodka, wykonania antywandal,
kluczyk dyspozyciji,
Porecz, jedna sztuka ze stali nierdzewnej,
Lustro na potowie wysokosci kabiny, na sciance przeciwlegtej do
otworu drzwiowego, na catej szerokosci kabiny, o wysokosci min.
90cm,
Sufit ptaski, jednorodny ze stali nierdzewne;,
Oswietlenie LED — energooszczedne ostoniete tafla ze szkta
bezpiecznego,
o Podtoga z wyktadziny PCV antyposlizgowej z dodatkiem korundu, w
kolorze grafitowym,
o Drzwi kabinowe: materiat stal nierdzewna szczotkowana INOX,
zabezpieczenie w postaci kurtyny swietlnej, tacznik rewersyjny,
Kaseta wezwan natynkowa ze stali nierdzewnej, lokalizacja w scianie,
przyciski przywotania ze stali nierdzewnej z oznaczeniami Braille’a i Swiecacag
obwddka,
Pietrowskaz na przystanku podstawowym ze stali nierdzewnej, natynkowy, z
wyswietlaczem LED.
Opcje sterowania: zbiorczos¢ goéra — dot, jazda szpitalna, kluczykowa blokada
drzwi, zjazd awaryjny do najblizszego przystanku, zjazd pozarowy do
przystanku podstawowego, system zmniejszonego poboru energii Stand-By,
system powiadamiania ekip ratowniczych GSM, automatyczne powiadamianie
o awarii dzwigu GSM, zdalna naprawa prostych awarii z Centrum Monitoringu,
automatyczna informacja o przestoju,
Waga: kontrola przecigzenia kabiny z sygnalizacjg akustyczng i optyczng w
kabinie,
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e Dostawca dzwigu winny jest do dostosowac¢ urzadzenie do istniejacych
w naturze wymiarow szybu,

e Sterowanie dzwigami winno by¢ wspdine, tak aby obstuga byta jak
najbardziej ekonomiczna (w wypadku wezwania podjezdza dzwig z
najblizszej kondygnacji),

e Wszystkie elementy wyswietlaczy, informacyjne itp winny by¢
dostosowane do uzytkownika niedowidzacego - znaki, litery, cyfry -
wyrazne, duze i czytelne.

2.8. Uruchomienie i odbiér przez Urzad Dozoru Technicznego

Instalacja dzwigu przez dostawce obejmuje dostawe urzgdzenia wraz z niezbednymi
podzespotami, montaz catosci, uruchomienie i niezbedne uzgodnienia, oraz
ostateczny odbior przez Urzad Dozoru Technicznego.
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